NUMERIK

SIMPLY PRECISE J ENA

ABSOFLEX ADAPTENR

Zubehor fur absolute Messsysteme

10/2026 | Deutsch (de) Betriebsanleitung



Inhaltsverzeichnis

NUMERIK

JENA

3= Y S 3
AnNwendungsbeispiele ... e e aens 3
£ T 13 4 1= o T 4
3.1 Allgemeing HINWEISE .........uuiiiiiiiiiiie e 4
3.2 Hinweise zu gesetzlichen Bestimmungen ... 5
3.3 Umweltschutz und ENtSOrQUNG ......oooiiiiiiiiiiiieee e 5
3.4 Hinweise zu Transport, Lagerung und Handling ..........ccccooiiiiiiiiiiiiiiiiieccee e 5
3.5 Hinweise zum Rickversand bei Reklamationen oder Reparaturen .............ccccocoo. 6
3.6 HINWEISE ZUI BENUIZUNG ...t 7
3.7 HINWEISE ZUF WartUNG .....ooiiieeiiece et e e 7
USB 2.0 Schiittstelle .........ooooemiieiieeeeee e s e e s e e s e e s e s e e e e s e e e e e e e e e e e e e e e e e e e n e e e e e e renenees 8
ABSOFLEX USB-AdAPLEr ........ceeeiiieiieeeccccssneee s s s s s s ssssss e e e s s s s s ssmns e s e e s s s s s s smnnn s s e s essnnnnnnnnns 8
Diagnose- und Abgleich mit der ABSOFLEX Pro Software ........ccccccevviiiiiiiiiiiieeveeecceeeee, 9
6.1 Voraussetzungen Und HINWEISE ...........oiiiiiiiiiiiiiieicce e 9
6.2 Verbindung des Messgerats mit ABSOFLEX Pro Software .................................. 10
6.3 JuStage deS MESSKOPTS ......ciiiiiiiiiiiei e 11
6.4 Programmierung der logischen Null-Position und Zahlrichtung ............................... 18
6.5 Erweiterte Fehlerdiagnose mit Hilfe der ABSOFLEX Pro Software ......................... 19
6.6 Ubersicht Fehler - ABSOFLEX Pro SOftWare ..........ccocooeoeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeenennns 20
2= =] KT 1 L= 21
7.1 ABSOFLEX AQAPLEE ...ttt e e a e e e e e e e e e e e e e e e aanes 21
7.2 ABSOFLEX Pro SOftWare .......ccooiiiiiieieeee 21




1. Uberblick

An Messsysteme fiir die Positionsrickmeldung in Antriebssystemen, besonders in Linearantrieben,
werden zum Teil widersprichliche Anforderungen gestellt. Dabei stehen sich die Forderungen nach
hoher Auflésung sowie hoher Genauigkeit, denen nach geringer Baugrofe, niedriger Masse und
hoher Messgeschwindigkeit gegenuber.

Die Absolutmesssystembaureihe LAK von NUMERIK JENA wurde mit Eigenschaften ausgerustet,
die diese hohen Anforderungen in idealer Weise erflllen sollen. Die besondere Kombination

aus inkrementellen und absoluten Messsystem garantiert nicht nur eine stabile Funktionsweise,
sondern ermdglicht auch hohe Verfahrgeschwindigkeiten und Aufldésungen bei besonders
geringen Abmessungen des Messkopfes. Darlber hinaus wurde bei der Entwicklung grof3er Wert
auf kundenspezifische Anpassungsmoglichkeiten gelegt. Das LAK Messsystem bietet daher
umfangreiche Individualisierungsoptionen und eine Vielzahl an Schnittstellen:

» Elektronischer Abgleich nach Einbau vom Kunden selbst durchflihrbar
(zur Steigerung der zulassigen Ablauftoleranz)

» Select-Versionen mit kundenspezifischen Rahmen auf Anfrage erhaltlich (LAKselect)

* Individuelle Messlangen (bis zu 1,20 m) der MaRbander bestellbar

* Mehrere Schnittstellen nutzbar

*  Groler Betriebsspannungsbereich zur Kompensation von Leitungsverlusten

+ Umfangreiche (Selbst-)Uberwachungs- und Diagnosefunktionen inkl. der Messkopftemperatur

* Hohe Regeldynamik durch sehr geringe Berechnungszeiten

* Hohe Verschmutzungstoleranz durch Doppelfeldabtastung (inkremental) und
Zweispurabtastung (absolut)

2. Anwendungsbeispiele

» Fertigungs- und Inspektionsmaschinen fir die Halbleiterindustrie
* Lineareinheiten und Linearantriebe

* Koordinatentische

* Messmaschinen und Messmikroskope

» Prazisionsgerate der Reprografie

» Prazisionsbearbeitungsmaschinen

» Positionier- und Messeinrichtungen in der Medizintechnik
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3. Sicherheit
3.1 Allgemeine Hinweise

» Bitte machen Sie sich vor dem Anbau und Inbetriebnahme des Messsystems mit vorliegendem
Datenblatt griindlich vertraut!

* FUr erganzende Informationen bitte den Service der NUMERIK JENA GmbH oder autorisierter
Vertretungen ansprechen. Entsprechende Kontaktdaten finden Sie auf der NUMERIK JENA
Webseite unter www.numerikjena.de.

» Fir Schaden, die durch nichtautorisierte Eingriffe in das Messsystem entstehen, ibernimmt
die NUMERIK JENA GmbH keine Haftung. Durch unbefugte Eingriffe erldschen samtliche
Garantieanspriche!

* Die Funktion der Messsysteme ist gewahrleistet, wenn die Anbau- und Betriebsbedingungen
gemal vorliegendem Datenblatt eingehalten sind.

* Achten Sie bei der Montage auf die Einhaltung der Reihenfolge der Montageschritte.

* Fir Schaden und Funktionsstérungen, die auf eine fehlerhafte Montage und/oder fehlerhafte
Inbetriebnahme zurtickzufiihren sind, tbernimmt die NUMERIK JENA GmbH keine Haftung.

* Um die in den technischen Daten angegebenen Genauigkeiten zu erreichen, sind die
vorgeschriebenen Toleranzen einzuhalten!

* Wenn die maschinenseitigen Toleranzen die in der Anbauvorschrift genannten Toleranzen
Uberschreiten, kann es im Betrieb zu Funktionsstérungen und Messfehlern kommen. Hierfiir
Ubernimmt die NUMERIK JENA GmbH keine Haftung.

» Beachten Sie die Datenblatter, Bedienungsanleitungen und Sicherheitshinweise der zusatzlich
verwendeten Gerate um eine sichere Funktion der Messsysteme zu gewahrleisten, insbesondere
far:

- Zusatzelektronikeinheiten

- Zahler

- Anzeigen

- Steuerungen

- Messgerate

- mechanische Grundgerate (Bearbeitungsmaschinen)

» Schlielen Sie NUMERIK JENA Messsysteme nur an Folge-Elektroniken an, deren
Versorgungsspannung aus PELV-Systemen (EN 50178) erzeugt wird.

» Bitte beachten Sie die Sicherheitshinweise und Warnsymbole!

VAN 7\

Gerategefahrdung / Funktionsstorung! Stecker ziehen! Leicht entflammbar!
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3.2 Hinweise zu gesetzlichen Bestimmungen

* Die NUMERIK JENA Messsysteme sind EG-konform und tragen die CE-Kennzeichnung.

* Die NUMERIK JENA Messsysteme entsprechen den Bestimmungen des
Produktsicherheitsgesetz (ProdSG) in der Fassung vom 08 November 2011.

*  NUMERIK JENA Messsysteme erfillen die Anforderungen der Norm IEC 61010-1 nur, wenn die
Spannungsversorgung aus einem Sekundarkreis mit begrenzter Energie nach IEC 61010-1 (3rd
Ed.), Abschnitt 9.4 oder mit begrenzter Leistung nach IEC 62368-1 (2nd Ed.), Abschnitt 6.2.2.5
PS2 oder aus einem Sekundarkreis der Klasse 2 nach UL1310 erfolgt.”

* Mit Erscheinen dieser Bedienungsanleitung verlieren alle vorherigen Ausgaben ihre
Gultigkeit. Fur die Bestellung bei der NUMERIK JENA GmbH mafigebend ist immer die zum
Vertragsabschluss aktuelle Fassung der Bedienungsanleitung.

* Normen (EN, ISO etc.) sind nur dann giltig, wenn sie in der Bedienungsanleitung ausdrticklich
aufgefiihrt sind.

*  NUMERIK JENA hat seine Produkte auf die Verwendung von nicht gefahrlichen Materialien
gemal den europaischen Richtlinien 2011/65/EU (RoHS) geprift. Die EU-Konformitatserklarung
kann unter folgender Web-Adresse angefordert werden:

https://lwww.numerikjena.de/numerikjena/kontakt/

3.3 Umweltschutz und Entsorgung
Umweltschaden durch falsche Entsorgung des Gerats, Zubehdrs oder von Peripheriegeraten!
» Entsorgen Sie nicht im Hausmuill.

* Entsorgen Sie Elektroschrott und Elektronikkomponenten nur durch autorisierte Annahmestellen.
Sie unterliegen der Sondermillbehandlung.

* Beachten Sie die Vorschriften des jeweiligen Landes.

Genaue Informationen zu gesetzlichen Regelungen gibt die zustandige Verwaltungsbehoérde.

3.4 Hinweise zu Transport, Lagerung und Handling A
Messsystem

* Nurin der Originalverpackung lagern und transportieren!

SINGLEFLEX MaRband

» Kann aufgerollt werden (minimaler Krimmungsradius = 140 mm).

» Keine Einschrankung hinsichtlich der Lange.

* Anstelle der IEC 61010-1 (3rd Ed.), Abschnitt 9.4 kénnen auch die entsprechenden Abschnitte der Normen DIN EN 61010-1, EN61010-
1,UL 61010-1 und CAN/CSA-C22.2 No. 61010-1 bzw. anstelle der IEC 62368-1 (2nd Ed.), Abschnitt 6.2.2.5 PS2 die entsprechenden
Abschnitte der Normen DIN EN62368-1, EN62368-1, UL62368-1, CAN/CSA-C22.2 No. 62368-1 verwendet werden.
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DOUBLEFLEX MaRband

3.5

NUMERIK

JENA

Das DOUBLEFLEX MaRband darf nicht im aufgerollten Zustand transportiert, gelagert oder
verwendet werden!

Nur in der Originalverpackung transportieren!
- Langen bis 2,4 m - in gestreckter Form
- Langen Uber 2,4 m - Band in Form einer “8” gelegt

Nur in der Originalverpackung lagern!

Unbedingt Schadigungen der Adhasionsschicht zwischen MalRband und Tragerband vermeiden,
da sonst die messtechnischen Eigenschaften des DOUBLEFLEX Malibandes verloren gehen.

Das DOUBLEFLEX MaR3band erst am Montageplatz, unmittelbar vor der Montage aus der
Verpackung nehmen.

Mafband und Tragerband nicht voneinander trennen! Ein unbeabsichtigtes Trennen von
Mafband und Tragerband - auch teilweise - unbedingt vermeiden.

Quer-und Langsverschiebungen zwischen Maliband und Tragerband vermeiden.

Sollte das MaRband - wenn auch nur kurzfristig - ganz oder teilweise vom Tragerband
gelost worden sein, ist es nicht moéglich, durch Andriicken wieder eine ausreichende
Haftung zwischen beiden herzustellen. In diesem Fall ist die Funktionssicherheit und die
messtechnischen Eigenschaften des DOUBLEFLEX MaRRbandes nicht mehr gewahrleistet.
Das MaRband dann bitte an die NUMERIK JENA zur Reparatur einschicken! Eine Reparatur
beim Kunden vor Ort ist leider nicht moglich.

Bei Entnahme aus der Verpackung darf die Durchbiegung des DOUBLEFLEX MaRRbandes
maximal 100 mm betragen.

Nach der Entnahme darf die freie Lange zwischen zwei Auflagen maximal 800 mm betragen.
Mafbander bis 1.200 mm Lange, ca. 300 mm vor den Enden unterstitzen, langere Bander
entsprechend mehrfach unterstitzen.

Hinweise zum Riickversand bei Reklamationen oder Reparaturen

Im Falle einer Ricksendung, aufgrund einer Reklamation oder einer notwendigen Reparatur,
mussen die Teile ordnungsgemal verpackt sein.

Kundenreklamationen oder Reparaturen kénnen nur dann angenommen und bearbeitet werden,
wenn das Produkt in einem sauberen Zustand an NUMERIK JENA geliefert, ordnungsgeman
verpackt und in der richtigen Weise transportiert wird.

Fur die Ricksendung empfehlen wir, die Teile in ahnlicher Weise wie die Originalverpackung und
in umgekehrter Reihenfolge zu verpacken. Neue Originalverpackungen kénnen bei

NUMERIK JENA bestellt werden. Bitte kontaktieren Sie unseren Kundenservice.

E-Mail: support@numerikjena.com

Neben dem Teil ist eine genaue Beschreibung des aufgetretenen Fehlers oder ein
Reparaturwunsch mitzuteilen. Senden Sie das Teil direkt an uns oder an die zustandige
HEIDENHAIN-Niederlassung in Ihrem Land.




3.6 Hinweise zur Benutzung
! j : OlD

* Unter Spannung keine Stecker |6sen oder verbinden!

» Das Messsystem nur mit der in diesem Produktdatenblatt genannten Versorgungsspannung
betreiben.

» Schlielen Sie NUMERIK JENA Messsysteme nur an Folge-Elektroniken an, deren
Versorgungsspannung aus PELV-Systemen (EN 50178) erzeugt wird.

* Bei Anschluss von Nachfolgeelektronikeinheiten (z.B. Steuerung oder Anzeige) Steckerbelegung
beachten!

+ Offene Messsysteme so in Gerate, Vorrichtungen oder Maschinen integrieren, dass sie gegen
Verschmutzung geschutzt sind.

* Malverkorperung vor mechanischer Beschadigung schitzen.

*  Messkopf vor Stofld und Schlag sowie Feuchtigkeitseinwirkungen schitzen.

3.7 Hinweise zur Wartung A

* Die Messysteme von NUMERIK JENA sind grundsatzlich wartungsfrei, missen aber in
Abhangigkeit von den Umgebungsbedingungen gelegentlich gereinigt werden.

« Anderungen und Instandsetzungen am Messsystem diirfen nur von der NUMERIK JENA GmbH
oder durch von ihr autorisierten Personen durchgefiihrt werden.

* Fir Schaden, die durch nichtautorisierte Eingriffe in das Messsystem entstehen, ibernimmt
die NUMERIK JENA GmbH keine Haftung. Durch unbefugte Eingriffe erldschen samtliche
Garantieanspriche.

+ Offene Messsysteme sind verschmutzungsempfindlich, insbesondere die Oberflachen flr
Mafverkdrperung und Abtastfenster fur Zahl- und Referenzspur am Messkopf.

* Besonders kritisch sind grobe und ungleichmaRige Verschmutzungen und Ablagerungen
(z.B. Ol, Fett oder Wasser).

» Der Anwender muss das Messsystem durch geeignete konstruktive Mallnahmen vor
Verschmutzung schutzen.

* Achten Sie beim Reinigen darauf, dass Losungsmittel nicht unter die MaRverkorperung
flieRen!

e Achten Sie beim Reinigen der Baugruppen darauf, dass abgelagerte Partikel die
Abtastfenster und die MaBverkoérperung nicht zerkratzen!

* Beachten Sie hierzu die Angaben im Kapitel 9 “Reinigung”.

SIMPLY PRECISE



4, USB 2.0 Schnittstelle

Im LAK ist eine USB 2.0 - Schnittstelle integriert, welche Uber eine Diagnosesoftware
ABSOFLEX Pro den Zugriff auf den Messkopf erlaubt.

Uber einen Adapter kann beispielweise das Messsystem direkt an einen Rechner angeschlossen
und eingerichtet werden, mdglich ist auch ein Abgriff der Daten Uber einen Adapter zwischen LAK-
Steckverbinder und Steuerungsanschluss.

Damit stehen dem Nutzer eine Vielzahl an Mdglichkeiten zur Verfigung (siehe Kapitel 7).

5. ABSOFLEX USB-Adapter

Die Absolutmesssysteme von NUMERIK JENA besitzen eine USB 2.0 Schnittstelle welche dem
Benutzer den direkten Anschluss an einen PC und somit die Nutzung der ABSOFLEX Pro Software
ermdglicht. Der ABSOFLEX USB-Adapter wird fir den Anschluss des D-Sub Steckverbinders an
einen USB-Port bendtigt.

NUMERIK

JENA




6. Justage und Diagnose mit ABSOFLEX Adapter und ABSOFLEX Pro
Software

6.1 Voraussetzungen und Hinweise

Zur Justage und Diagnose von NUMERIK JENA-Messgeraten benotigen Sie folgende Komponenten:
= ABSOFLEX Adapter
B ABSOFLEX Pro Software

@ Die ABSOFLEX Pro Software steht zum freien Download zur Verfligung.
» www.numerikjena.de/downloads-de/dokumente-software/
» Auswahlmend Zubehor 6ffnen
» ABSOFLEX Pro Software herunterladen

@ Weitere Informationen finden Sie in der Betriebsanleitung ABSOFLEX Adapter.
» www.numerikjena.de/downloads-de/dokumente-software/
» Auswahlmenl Zubehor 6ffnen
> Betriebsanleitung ABSOFLEX Adapter herunterladen

o Bewegen Sie die Achse wahrend des Signalabgleichs maglichst ohne motorischen Antrieb. Wenn
ein motorischer Antrieb notwendig ist, dann fahren Sie mit manueller Steuerung ohne Messgerat-
Ruckkopplung.

0 Verwenden Sie die Signale des Messgerats wahrend des Signalabgleichs nicht zur Ansteuerung des
Antriebs. Sie konnen damit Fehlimpulse auslosen, welche zu Fehljustierungen im Controller fiihren und das
Antriebssystem storen konnen.
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6.2 Verbindung des Messgerats mit ABSOFLEX Pro Software

Messgerat anschlieBen

ACHTUNG

Sachschaden durch Mehrfacheinspeisung!

Wenn Sie USB- und D-Sub-Schnittstelle gleichzeitig an spannungsflihrende Systeme anschlielen, kann dies zur
Beschadigung des ABSOFLEX Adapters fihren.

» Vor Anschlussarbeiten alle beteiligten Gerate ausschalten

» Sicherstellen, dass nur eine Versorgungsspannung anliegt

» Verbindungen ausschlielllich im spannungslosen Zustand herstellen oder trennen

> Messgerat an ABSOFLEX Adapter
anschlielfen
Kabel A

» ABSOFLEX Adapter mit PC verbinden M?fszgpf Lénge 2

ABSOFLEX

USB-Adapter Controller

Jdoyssapy
10%03)S ANS-Q
D-Sub Stecker

Controller

Beachten Sie die maximalen
Kabellangen.

PC Kabel B

+ c Lange b

ABSOFLEX Pro
Software

as|

Beachte:a+b<5m

Messgerit mit ABSOFLEX Pro
Software verbinden

» ABSOFLEX Pro Software offnen [Ty — T T
> Der Startbildschirm &ffnet sich.
> Status der Verbindung priifen
B grun: Die Verbindung ist
hergestellt

NUMERIK

ABSOFLEX PRO Software

System Margins

Absolute Track Minimum at Position
® rot: Es besteht keine Verbindung .
Incremental Track
6 Wenn keine Verbindung 80 % 1154008 mm
besteht, priifen Sie die Code Connection
Steckverbindung und verbinden I T
Sie die Komponenten erneut. /J—Q —
oo
N— -~

Enceder Type

Encoder Status O Absolute tion pm 1092573,828
Count Value 13984945

Device ID: 77889994 Temperature “C: 50 Firmware Version: 1.1.311 Online

NUMERIK
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6.3 Justage des Messkopfs

Signalqualitat bewerten

> Auf Reset klicken

» Den Messkopf mehrfach tber die
gesamte Lange des Mallbands
mit einer Geschwindigkeit von
10-100 mm/s verfahren

> Der aktuelle
Funktionsreservezustand der
Abtastung wird Uber drei Balken
angezeigt.

> Der Encoder Status wird angezeigt.

» Encoder Status prifen

Der Encoder Status visualisiert den
kumulierten Systemstatus. Der Encoder
Status wechselt von Blau auf Rot bei
Auftreten eines Fehlers.

> Funktionsreservezustand priifen
Der aktuelle Funktionsreservezustand
der Abtastung wird Uber drei Balken
angezeigt:

= Absolute Track

= Incremental Track

= Code Connection

Ein Abgleich wird in allen Fallen
empfohlen, auch wenn der
Funktionsreservezustand des
Abtastprozesses 100 % betragt.

I > Auf Icon Adjustment
o— klicken

> Das Menu Adjustment
offnet sich.

11

[ [ AbsoFlex - NUMERIK JENA GmbH

File Info
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ABSOFLEX PRO Software

Device |D: 77839994

Systern Margins

Absolute Track

I, e % 0000 mm
I

Incremental Track

1

Code Connection

1

Encoder Type

Temperature *C: 50

Minimum at Position

Reset

V

osition pm 1092573,828

|

Firmware Version: 1.1.311 Online

( [T AbsoFlex - NUMERIK JENA GmbH

File Info

NUMERIK

JENA

Device |D: 77889994

ABSOFLEX PRO Software

Count Value 13984945
- o X

Encoder Status

Systern Margins

Absolute Track

100 % 0,000 mm
1
Incremental Track
80 % 1154,006 mm
[
Code Connection
100 % 0,000 mm
I

O Absolute Position pm 1092573,828

Temperature *C: 50

Minimum at Position

Count Value 13984945

Firmware Versien: 1.1.311 Online |

[m AbsoFlex - NI

File Info

NUMERIK

JENA

Device |D: 77889994

UMERIK JENA GmbH

Absolute Track

Incremental Track

Code Connection

Encoder Type

ABSOFLEX PRO Soffwme——m

Temperature *C: 50

- [m X

Minimum at
100 % —
mm
mm

Encoder Status O Absolute Position pm 1092573,828
Count Value 13984945

Firmware Version- 1.1.311 Online |
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Automatischer Signalabgleich

Speicher leeren
» Auf Reset klicken
> Der Speicher (Memory) leert sich.

Mechanische Anbaubedingungen
priifen

» Den Messkopf mehrfach tber die
gesamte Lange des MaRbands
mit einer Geschwindigkeit von
10-100 mm/s verfahren

> Die Balkenanzeige zeigt die
Funktionsreserve des Incremental
Track in der aktuellen Position,
den Gierwinkel (Yaw), die Code
Connection sowie den Offset der
Absolutspuren A und B.

NUMERIK

JENA

M AbsoFlex - NUMERIK JENA GmbH = o x

File Info

NUMERIK

N NN ABSOFLEX PRO Software

LAK Adjustment

Incremental

Enable Offset I Read-Only ¥

100% I Auto |

=<
o
=2

Code Connection

=

Absolute Offset A

T«

Absolute Offset B

T«

|
&+, SaveAll
Encoder Type — Encoder Status Absolute Position pm 758188,281
]
= Count Value 9704810
Device ID: 82916616 Temperature °C: 46 Fimware Version: 3.1.6 Online
m AbsoFlex - NUMERIK JENA GmbH - a x |

File Info

NUMERIK

BN ABSOFLEX PRO Software

LAK Acfustment Enable Offset ™ Read-Only

Incremental

—— 0% [[A

Yaw

— I — 5 [ se ]

Code Connection o

- | o 0 [ s ]

Absolute Offset A o

- | = 1 [ se ]

Absolute Offset B g

- | = 1 [ se ]

Memory l | Reset |

| .+, SaveAll H Q Undo H &) Load Factory ‘

Encoder Type — Encoder Status O Absolute Position um 758188,281
= Count Value 9704810

Device ID- 82916616 Temperature °C: 46 Fimware Version: 3.1.6 Onling.
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Abgleich Inkrementalspur
(Incremental)

>
>

Read-Only Modus deaktivieren

Signalabgleich freigegeben und
auswahlbar.

Auf Auto klicken

Den Messkopf mehrfach tber die
gesamte Lange des Malbands
mit einer Geschwindigkeit von
10-100 mm/s verfahren, bis die
Balkenanzeige blau dargestellt wird
Die Inkrementalspur wird
automatisch abgeglichen.

Der Wert der Inkrementalspur
liegt = 80 %. Der Abgleich ist
abgeschlossen.

Mit Abgleich Gierwinkel (Yaw)
forfahren

Der Wert der Inkrementalspur liegt
unter 80 %.

Abgleich Inkrementalspur erneut
durchfihren

Der Wert der Inkrementalspur liegt
weiterhin unter 80 %.
Anbaubedingungen prifen und

Abgleich Inkrementalspur erneut
durchfihren

Abgleich Gierwinkel (Yaw)

>
>

Auf Set klicken

Der Gierwinkelfehler wird
automatisch abgeglichen.

[T AbsoFiex - NUMERIK JENA GmbH
File  Info

NUMERIK

NN ABSOFLEX PRO Software

LAK Adjjuc

. Enable Offset I Read-Only I
Incremental

——— 100%

‘ ‘ Auto ‘

% [« [Ese
| | I
Code Connection
v
| | - C I Set |
Absolute Offset A
v
- ! | 0 [ s
Absolute Offset B
v
- | mm| 0 [ s ]
Memory - H Reset ‘
‘ &+, SaveAll H & Undo H & Load Factory ‘
Encoder Type — Encoder Status O Absolute Position pm 763177,188
= Count Value 9768668
Device ID: 82916616 Temperature °C: 50 Fimware Version: 31.6 Online
i m AbsoFlex - NUMERIK JENA GmbH - o X
File Info
NUMERIK
B\ ABSOFLEX PRO Software
LAK Adjus Enable Offset ™ Read-Only ~
Incremental
0% | Aute |
Yaw
v
— | s ¢ (= )
Code Connection o
- | mm| 0 [ s ]
Absolute Offset A
v
- ! w0 [ s
Absolute Offset B
v
- ! mm| ¢ [ s ]
Memory - H Reset ‘
‘ &+, SaveAll H & Undo H & Load Factory ‘
Encoder Type — Encoder Status O Absolute Position um 763177,188
= Count Value 9768668
Device ID: 82916616 Temperature "C: 50 Fimware Version: 3.1.6 Online
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> Auf Reset klicken

> Der Speicher (Memory) leert sich.

» Den Messkopf mehrfach tber die
gesamte Lange des Mallbands
mit einer Geschwindigkeit von
10-100 mm/s verfahren

> Der Wert befindet sich innerhalb des
griinen Bereichs (Optimum). Der
Abgleich ist abgeschlossen.

» Mit Abgleich Code Connection
fortfahren

> Der Wert befindet sich aulerhalb des
grtinen Bereichs.

» Abgleich Gierwinkel (Yaw) erneut
durchflihren

> Der Wert befindet sich weiterhin
aulerhalb des griinen Bereichs.

» Anbaubedingungen priifen und
Abgleich Gierwinkel (Yaw) erneut
durchflihren

Abgleich Code Connection
» Auf Set klicken

> Der Codeanschlussfehler wird
automatisch abgeglichen.

NUMERIK

JENA

[ AbsoFlex - NUMERIK JENA GmbH - m]

File  Info

justment
LAK Adjus ! Enable Offset Read-Only T
Incremental
—— % [ A ]
Yaw
— T e [ s
Code Connection
v
- ! mm 0 [ s
Absolute Offset A
v
- ! mm 0 [ s
Absolute Offset B
v
- ! mm 0 [ s
‘ &, SaveAll H & Undo H & Load Factory ‘
Encoder Type — Encoder Status O Absolute Position pm 782250,000
= Count Value 10012800
Device ID: 82916516 Temperature *C: 50 Fimware Version: 3.1.6 Online
¥ AbsoFiex - NUMERIK JENA GmbH - [u]
File Info
NUMERIK
RIS\ ABSOFLEX PRO Soffware
justment
LAK Adjustment Enable Offset I Read-Only I
Incremental
——— 0% | Auto |
Yaw
T [ o s ]
| I ]
Code Connection
v
- ! N G
Absolute Offset A
v
- | w0 [ st
Absolute Offset B
v
- | w0 [ s
‘ &, Save Al H & Undo H & Load Factory ‘
Encoder Type Absolute Position pm 782250,000

Encoder Status O

Temperature *C: 50

Count Value

10012800

Device ID: 82916616 Firmware Version: 3.1.6 Online
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Aut Reset klicken

Der Speicher (Memory) leert sich.
Den Messkopf mehrfach ber die
gesamte Lange des Mallbands

mit einer Geschwindigkeit von
10-100 mm/s verfahren

Der Wert befindet sich innerhalb des
griinen Bereichs (Optimum). Der
Abgleich ist abgeschlossen.

Der Wert befindet sich auRerhalb des
grinen Bereichs.

Abgleich Code Connection erneut
durchfiihren

Der Wert befindet sich weiterhin
auflerhalb des griinen Bereichs.

Anbaubedingungen priifen und
Abgleich Code Connection erneut
durchflhren

Einstellparameter speichern

>
>

Auf Save All klicken

Die Einstellparameter werden
gespeichert.

Mit Abgleich Offset der
Absolutspuren A und B fortfahren

[T AbsoFlex - NUMERIK JENA GmbH . o

File  Info

NUMERIK

N\ ABSOFLEX PRO Software

justment
LAK Adjusirnent Enable Offset ™ Read-Only ™
Incremental
—— 0% [ A
Yaw
— T e [ st |
Code Connection
v
- ! w0 [ s
Absolute Offset A
v
- | mm| v [ s |
Absolute Offset B
v
- ! w0 [ s
‘ &, SaveAll H (e Undo H & Leoad Factory ‘
Encoder Type — Encoder Status O Absolute Position pm 782250,000
— Count Value 10012800
Device ID: 82916616 Temperature *C: 50 Fimware Version: 3.1.6 Online
[ AbsoFlex - NUMERIK JENA GmbH - - o

File  Info

NUMERIK

U\ ABSOFLEX PRO Soffware

jusiment
LAK Adjustr ! Enable Offset ™ Read-Only ~©
Incremental
———— 0% | Aute |
Yaw
— T o 0 [ st ]
Code Connection
v
- ! - 0 st |
Absolute Offset A
v
- | — 1 [ s |
Absolute Offset B
v
- | - 1 st |
q\i, Save All ) H (@) Undo H & Load Factory ‘
Encoder Type — Encoder Status O Absolute Position pm 782250,000
fr— Count Value 10012800
Device ID: 82516616 Temperature °C: 50 Firmware Version: 3.1.6 Online
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Abgleich Offset der Absolutspur A

> Enable Offset anwahlen

> Signalabgleich der Offsetgrenzen
freigegeben und auswahlbar.

» Auf Set klicken

> Der Offset der Absolutspur A wird
automatisch abgeglichen.

» Auf Reset klicken

> Der Speicher (Memory) leert sich.

» Den Messkopf mehrfach Uber die
gesamte Lange des MalRbands mit
einer Geschwindigkeit von 10-100
mm/s verfahren

> Der Wert befindet sich innerhalb des
griinen Bereichs (Optimum). Der
Abgleich ist abgeschlossen.

> Mit Abgleich Offset der Absolutspur
B forfahren

> Der Wert befindet sich aulerhalb des
grtinen Bereichs.

» Abgleich Offset der Absolutspur A
erneut durchfihren

> Der Wert befindet sich weiterhin
aulerhalb des griinen Bereichs.

» Anbaubedingungen priifen und
Abgleich Offset der Absolutspur A
erneut durchfihren

Abgleich Offset der Absolutspur B

» Auf Set klicken

> Der Offset der Absolutspur B wird
automatisch abgeglichen.

» Auf Reset klicken

> Der Speicher (Memory) leert sich.

» Den Messkopf mehrfach Uber die
gesamte Lange des MalRbands mit
einer Geschwindigkeit von 10—100
mmy/s verfahren

> Der Wert befindet sich innerhalb des
griinen Bereichs (Optimum). Der
Abgleich ist abgeschlossen.

> Der Wert befindet sich aullerhalb des
grinen Bereichs.

» Abgleich Offset der Absolutspur B
erneut durchfihren

> Der Wert befindet sich weiterhin
aullerhalb des griinen Bereichs.

» Anbaubedingungen prifen und
Abgleich Offset der Absolutspur B
erneut durchfihren

NUMERIK

JENA

[T AbsoFiex - NUMERIK JENA GmbH

File Info

NUMERIK

ABSOFLEX PRO Software

LAK Aclju

Incremental

Enable Offset ¥ Read-Only ™

I — | D o2

Yaw

— M e [ ]

Code Connection o

- ! 0 [ s

Absolute Offset A o

- | T ()

Absolute OffsetB o

- | mm 0 [ s |

Memory - H Reset ‘

‘ &, Save All H (o) Undo H & Load Factory ‘

Encoder Type Encoder Status O

[T AbsoFiex - NUMERIK JENA GmbH

File Info

NUMERIK

Absolute Position um 135474 ,609

Count Value 1734075
Temperature °C: 49 Firmware Version: 3.1.12 Online
- o x|
|
ABSOFLEX PRO Software
djustment
LAK Adjut Enable Offset ¥ Read-Only I
Incremental
e % [ A
Yaw
Y IR
| I |
Code Connection
v
- ! mm 0 [ s ]
Absolute Offset A o
- ) mm| o [ se ]
Absolute Offset B
v N
- ! mm ¢ ( s= ]
Memory - H Reset ‘
‘ &, Save All H Q Undo H Q Load Factory ‘
Encoder Type Absolute Position pm 135975,469

Encoder Status O

Temperature °C: 43

Firmware Version: 3.1.12

Count Value

1740486

Online
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Einstellparameter speichern

» Auf Save All klicken

> Die Einstellparameter werden
gespeichert.

> Das Messsystem wurde erfolgreich
abgeglichen.

Probleme wahrend des Abgleichs
Wenn beim Signalabgleich Probleme
auftreten oder der Abgleich sich nicht
durchfihren lasst, kann es notig sein die
Sensorparameter auf Werkseinstellung
zurickzusetzen.

» Auf Load Factory klicken

> Die Sensorparameter werden auf
Werkseinstellungen zuriickgesetzt.

» Abgleich erneut durchfihren

m AbsoFlex - NUMERIK JENA GmbH 77 : u] X
File Info |
NUMERIK
RIS\ ABSOFLEX PRO Soffware

iustment
LAK Adjusiment Enable Offset ¥ Read-Only I
Incremental
—— 0% A
Yaw
o e [ s
Code Connection
v
- | mm| o [ sk |
Absolute Offset A
v
- | I T
Absolute Offset B
v
- ! mm 0 [ s ]
Memory ‘ H Reset ‘
([.L, Save All ) Q Undo H & Load Factory ‘
Encoder Type — Encoder Status O Absolute Position pm 140802,891
= Count Value 1802277
Device ID: 0 Temperature °C: 49 Fimware Version: 3.1.12 Oniine
[ AbsoFlex - NUMERIK JENA GmbH - [u]

File  Info

NUMERIK

i\ ABSOFLEX PRO Soffware

LAK Adjustment

Enable Offset ™ Read-Only T

Incremental
——— 0% | Aute |
Yaw
— T s 0 [ st ]
Code Connection

v
- ! - 0 L st |
Absolute Offset A

v
- | — 1 [ s |
Absolute Offset B

v
- | - 1 [ s |

‘ &, SaveAll H (o) Undo ‘(\'_) Load Factory )‘
Encoder Type — Encoder Status O Absolute Position pm 782250,000
fr— Count Value 10012800
Device ID: 82916616 Temperature *C: 50 Firmware Version: 3.1.6 Online
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6.4 Programmierung der logischen Null-Position und Zahlrichtung

m AbsoFlex - NUMERIK JENA GmbH = a X

File  Info

NUMERIK

ABSOFLEX PRO Software

Set Zero Position

Sertings‘ &, SaveAll ‘ Q Undo H Factory Settings ‘
Encoder Type — Encoder Status O Absolute Position pm ‘ 1081247,734 ‘
— Count Value | 13830971 |
Device ID: 77885994 Temperature “C: 34 Firmware Version: 1.1.311 Online

Programmierung der logischen Null-Position*

Absolutmesssysteme von NUMERIK JENA arbeiten mit zwei internen Positionen: 1. physikalische
Position durch MaR}stabscodierung und 2. logische Position welche zur Schnittstelle ausgegeben
wird. Das Messsystem ermaoglicht die Verschiebung der logischen Position gegenuber der
physikalischen, zur Programmierung einer definierten Null-Position.

1. Im Messsystem kann eine physikalische Position gespeichert werden, welche der
logischen Null entspricht (4). Dazu kann ein beliebiger Zahlerwert, der einer
physikalischen Position entspricht, eingetragen werden. Alternativ kann der Wert durch
Betatigen des Origin - Button (2) direkt ,genullt oder die momentane Position mit dem
Current - Button (5) eingetragen werden.

2, Mit dem Set - Button (7) wird die Null-Position in das Messsystem ubertragen.
3. Speichern Sie die neuen Einstellparameter mit Hilfe des Save All - Button (8)!

Programmierung der logischen Zahirichtung*

1. Mit dem Invert - Button (6) Iasst sich die Zahlrichtung des Messsystems invertieren.

Hinweis: Bei Neuprogrammierung der Zahlrichtung muss auch die logische Null-Position neu
programmiert werden!

3. Speichern Sie die neuen Einstellparameter mit Hilfe des Save All - Button (8)!

" Nicht in Kombination mit EnDat 2.2

NUMERIK

JENA
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6.5 Erweiterte Fehlerdiagnose mit Hilfe der ABSOFLEX Pro Software

m AbsoFlex - NUMERIK JENA GmbH - a X

System Check... ﬁ@

S FLEX PRO Software

System Check

Following errors found: - @
- Abs_EdgeCountDiffer | Examine

| Reset |
\
|
Encoder Type Encoder Status O Absolute Position pm ‘ 1029146,484 ‘ ‘
Count Value | 13173075 |

Device ID: 778859594 Temperature “C: 53 Firmware Version: 1.1.311 Online

Beim auftreten von Systemfehlern, bietet die ABSOFLEX Pro Software die Mdglichkeit einer
erweiterten Fehlerdiagnose.

Uber den Menupunkt ,File“ -> ,System Check* (2) wird eine Diagnoseoberflache aufgerufen.
Wichtig: Fur die Diagnose muss sich der Messkopf im Stillstand befinden.

Mit dem Examine - Button (5) wird die Diagnose gestartet und eine Messsystemanalyse
durchgeflhrt.

Die Ergebnisse werden in der grauen Log-Anzeige (3) aufgefiihrt. Untenstehend eine Ubersicht der
Fehlermeldungen mit mdglichen Ursachen und der Behebung dieser.

Leiten Sie diese Fehlerangaben an den Technischen Kundendienst von NUMERIK JENA oder an
autorisierte Vertretungen weiter. In Absprache mit dem Kundendienst kann Gber den Mentpunkt
.File“ -> Memory Dump*® (1) ein Speicherabbild vom Messkopf erstellt werden.

SIMPLY PRECISE



6.6 Ubersicht Fehler - ABSOFLEX Pro Software

Abs_ScaleOrientationWrong

Abs_TooManyX

Abs_EdgeCountDiffer

Abs_YawErrorToolLarge

Abs_SensorErrorLisA

Abs SensorErrorLisB

Incr_1VppVoltageToolLow

Incr_1VppVoltageTooHigh

Incr_iPosInterMismatch

NUMERIK

JENA

MaRband verkehrt herum

Zu viele Fehler beim
Dekodieren entdeckt

Anzahl der Flanken
zwischen beiden Zeilen
unterscheidet sich zu stark
Gierwinkel zu grofy

Grober Anbaufehler
oder starke
MaRbandverschmutzung

Inkrementalsignal
unter Limit

Inkrementalsignal
uber Limit

Interpolation und
Indexposition stimmen
nicht tGberein

Malband oder Messgerat
180° drehen

MafRband und/ oder Abtastfenster
Sensor saubern

Anbau verbessern, vermutlich
Nick- oder Rollwinkel

Anbau verbessern, Gierwinkel

Anbau und Sauberkeit prifen

Stromversorgung und
Kabelverbindung tberprifen

Stromversorgung und
Kabelverbindung tberprifen

Bitte melden Sie den Fehler
unseren Kundenservice inkl.
Memory Dump

Tabelle 1
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7. Bestellschliissel

71 ABSOFLEX Adapter

ABSOFLEX USB-Adapter 1135558-01
USB-Kabel (1,8 m; Typ A auf Mini-USB Typ B) 687661-01

Tabelle 2

7.2 ABSOFLEX Pro Software

Die ABSOFLEX - Software (inkl. Treiberpaket) ist kostenlos auf der NUMERIK JENA Webseite zum
Download verfugbar. Besuchen Sie hierzu die LAKgo / LAKselect-Produktseite oder das
Downloadportal.
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