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Grundlegendes | Giiltigkeit der Dokumentation

1 Grundlegendes
Dieses Kapitel beinhaltet Informationen uber das vorliegende Produkt und die vorliegende Montageanleitung.

1.1 Giiltigkeit der Dokumentation

Die vorliegende Montageanleitung ist gultig fir LAKgo.
» Vor Gebrauch der Dokumentation prifen, ob die Dokumentation und der Geréatetyp Ubereinstimmen
Die Geratebezeichnung finden Sie auf dem Typenschild.

Typenschild

Typenschild mit Legende

1 Produktname
2 Produkt-ID/Identnummer (ID)
3 Seriennummer (SN)

1.2 Zielgruppen der Montageanleitung

Die vorliegende Montageanleitung muss von jeder Person gelesen und beachtet werden, die mit einer der folgenden
Arbeiten betraut ist:

= Konstruktion

B Montage

® Demontage
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Grundlegendes | Hinweise zum Lesen der Dokumentation

1.3 Hinweise zum Lesen der Dokumentation

Unfaille mit todlichem Ausgang, Verletzungen oder Sachschaden bei Nichtbeachtung der Dokumentation!

Wenn Sie die Dokumentation nicht beachten, konnen Unfalle mit tédlichem Ausgang, Verletzungen von Personen
oder Sachschaden entstehen.

» Dokumentation sorgfaltig und vollstandig lesen
> Dokumentation aufbewahren zum Nachschlagen

@ Wenn ein Addendum im Lieferumfang enthalten ist, ergédnzt oder ersetzt es die entsprechenden Inhalte der
in der Betriebsanleitung aufgefiihrten Dokumente.

Die Betriebsanleitung ist im Lieferumfang enthalten und enthalt alle Informationen und Sicherheitshinweise,
um das Gerat sachgerecht und bestimmungsgemal} zu betreiben.

Anderungen gewiinscht oder einen Fehler entdeckt?

Wir sind standig bemuht, unsere Dokumentation fir Sie zu verbessern. Helfen Sie uns dabei und teilen uns bitte Ihre
Anderungswiinsche unter folgender E-Mail-Adresse mit:

userdoc@numerikjena.com
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Grundlegendes | Textauszeichnungen

1.4 Textauszeichnungen

In dieser Anleitung werden folgende Textauszeichnungen verwendet:

Darstellung Bedeutung
> . kennzeichnet einen Handlungsschritt und das Ergebnis einer Handlung
> . Beispiel:

» Transportsicherung durch Kippen entfernen (c)
> Transportsicherung ist entfernt

o kennzeichnet eine Aufzahlung

o Beispiel:
m Feste Verunreinigungen: Klasse 3
B Max. Drucktaupunkt: Klasse 4
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Grundlegendes | Verwendete Hinweise

1.5 Verwendete Hinweise

Sicherheitshinweise
Sicherheitshinweise warnen vor Gefahren im Umgang mit dem Gerat und geben Hinweise zu deren Vermeidung.
Sicherheitshinweise sind nach der Schwere der Gefahr klassifiziert und in die folgenden Gruppen unterteilt:

A GEFAHR

Gefahr signalisiert Gefahrdungen flir Personen. Wenn Sie die Anleitung zum Vermeiden der Gefahrdung nicht
befolgen, dann fuhrt die Gefahrdung sicher zum Tod oder schweren Korperverletzungen.

Warnung signalisiert Gefahrdungen fir Personen. Wenn Sie die Anleitung zum Vermeiden der Gefahrdung nicht
befolgen, dann fuhrt die Gefahrdung voraussichtlich zum Tod oder schweren Korperverletzungen.

AVORSICHT

Vorsicht signalisiert Gefahrdungen fir Personen. Wenn Sie die Anleitung zum Vermeiden der Gefahrdung nicht
befolgen, dann fihrt die Gefahrdung voraussichtlich zu leichten Korperverletzungen.

ACHTUNG

Achtung signalisiert Gefahrdungen fiir Gegenstande oder Daten. Wenn Sie die Anleitung zum Vermeiden der
Gefahrdung nicht befolgen, dann fihrt die Gefahrdung voraussichtlich zu einem Sachschaden.

Informationshinweise
Informationshinweise gewahrleisten einen fehlerfreien und effizienten Einsatz des Gerats. Informationshinweise sind
in die folgenden Gruppen unterteilt:

Das Informationssymbol steht fir einen Tipp.
Ein Tipp gibt wichtige zusatzliche oder erganzende Informationen.

@ Das Buchsymbol steht fir einen Querverweis.
Ein Querverweis fuhrt zu externer Dokumentation, z. B. weiterer Dokumentation von NUMERIK JENA oder
eines Drittanbieters.

@ Das Weltkugelsymbol steht fiir einen Querverweis zu einer Quelle im Internet, z. B. www.heidenhain.com

1.6 Einheiten und Toleranzen

Wenn nicht anders angegeben entsprechen die Malle in dieser mm

Montageanleitung der Einheit Millimeter. .

Wenn nicht anders angegeben entsprechen die Toleranzen in dieser Tolerancing SO 8015
; ISO 2768:1989-mH

Montageanleitung dem Standard nach I1SO 8015 und ISO 2768. <6mm: £0.2 mm

~N
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Sicherheit | Qualifikation des Personals

2 Sicherheit

Dieses Kapitel beinhaltet wichtige Informationen zur Sicherheit, um das Gerat ordnungsgemal’ zu montieren und zu
installieren.

2.1 Qualifikation des Personals

Die Montage, Inbetriebnahme und Demontage sind von einer qualifizierten Fachkraft unter Beachtung der ortlichen
Sicherheitsvorschriften vorzunehmen.

2.2 Allgemeine Sicherheitshinweise

Stromschlaggefahr durch Anschluss an ungeeignete Folge-Elektroniken!

Wenn Sie ungeeignete Folge-Elektroniken an das Gerat anschlielen, konnen Unfalle mit todlichem Ausgang oder
schwere Verletzungen entstehen.

> Gerat nur an Folge-Elektroniken anschlielen, deren Versorgungsspannung aus PELV-Systemen erzeugt wird

Verletzungsgefahr durch Steckverbindungen unter Spannung!

Wenn Sie in der Anlage Steckverbindungen unter Spannung I6sen, konnen Unfalle mit tédlichem Ausgang oder
schwere Verletzungen entstehen.

> Steckverbindungen nur im spannungsfreien Zustand verbinden oder I6sen

Verletzungsgefahr durch beschadigte oder verschlissene Bauteile!

Wenn Sie unbeabsichtigt beschadigte oder verschlissene Bauteile einbauen, konnen Sicherheitsfunktionen
ausfallen. Ausgefallene Sicherheitsfunktionen konnen zum Tod oder schweren Verletzungen flhren.

> Bauteil auf Beschadigung priifen

Keine beschadigten oder verschlissenen Bauteile verwenden

Im Ersatzfall Gewinde nachschneiden

Neue Schrauben, Spannstifte und Muttern verwenden

Schrauben und Muttern mit geeigneter stoffschlissiger Losdrehsicherung sichern

vV vyYwvyy

ACHTUNG

Sachschaden durch mechanische Beanspruchungen!
Mechanische Beanspruchungen des Gerats konnen zu Schaden am Gerat flhren.

> Gerat nicht fallen lassen oder grofieren Erschiitterungen aussetzen
> Gerat keiner mechanischen Beanspruchung aussetzen
> Gerat baulich nicht verandern

(=]
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Sicherheit | Allgemeine Sicherheitshinweise n

ACHTUNG

Sachschaden durch elektrische Beanspruchungen!
Eine unsachgemale Handhabung der Steckverbindung kann zu Schaden am Geréat fihren.

> Steckverbindungen nur im spannungsfreien Zustand verbinden oder |6sen
> Kontakte der Steckverbindungen nicht berihren

ACHTUNG

Sachschaden durch elektrostatische Entladung (ESD)!

Das Gerat enthélt elektrostatisch gefahrdete Bauteile, die durch elektrostatische Entladung zerstort werden
konnen.

» Sicherheitsvorkehrungen fir die Handhabung ESD-empfindlicher Bauteile unbedingt beachten

> Anschlussstifte niemals ohne ordnungsgemalie Erdung bertihren

> Bei Arbeiten an den Gerate-Anschliissen geerdetes ESD-Armband tragen

NUMERIK JENA | LAKgo | Montageanleitung | 07/2026
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Lieferumfang und Zubehor | Lieferumfang

3 Lieferumfang und Zubehor
Dieses Kapitel beinhaltet Informationen zu Lieferumfang und Zubehor des Messgerats.

3.1 Lieferumfang

3.1.1 Lieferumfang Ma3band

Komponente Abbildung
MafRband

Betriebsanleitung .
==|==3

3.1.2 Lieferumfang Messkopf

Komponente Abbildung
Messkopf

Abstandslehre
/
//
Betriebsanleitung .
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Lieferumfang und Zubehor | Zubehor zur Montage

3.2 Zubehor zur Montage

Das folgende Zubehor konnen Sie separat bei NUMERIK JENA bestellen.

3.2.1 Zubehor zur Montage des Messkopfs

Bezeichnung ID Abbildung
ABSOFLEX Adapter 344220-70

Justage und Diagnose Software ABSOFLEX Pro

Die ABSOFLEX Pro Software steht zum freien Download zur Verfligung.
» www.numerikjena.de/downloads-de/dokumente-software/

> Auswahlmeni Zubehor 6ffnen

» ABSOFLEX Pro Software herunterladen

NUMERIK JENA | LAKgo | Montageanleitung | 07/2026 11
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Montage | Voraussetzungen und Hinweise

4 Montage

Dieses Kapitel beschreibt die Voraussetzungen zur Montage, die verschiedenen Montagevarianten sowie alle
weiteren notwendigen Montagetatigkeiten.

4.1 Voraussetzungen und Hinweise

ACHTUNG

Sachschaden durch ungeeignetes
Werkzeug!

Wenn Sie ungeeignetes Werkzeug
zur Montage oder Demontage des
Messgerats verwenden, flhrt dies zu
Schaden am Messgerat.

» Keine Hammer verwenden

> Keine spitzen oder scharfkantigen
Werkzeuge verwenden

Wahlen Sie den Anbau so, dass der
Verfahrweg innerhalb der Messlange
(ML) des Messgerats liegt.

11.25 5,25
Schutzen Sie die Teilung vor direkter - q

Verschmutzung. ML

o

SINGLEFLEX

Ti\)
&)

g
9.75 - ‘ L

DOUBLEFLEX

Um die korrekte Funktion des
Messgerats zu gewahrleisten, achten Sie 1 -2 3
auf die richtige Lage von Maltband zu ‘

Messkopf.

Das Typenschild kennzeichnet die ﬁ 0
Seite der niedrigsten Messposition. Der >
Kabelabgang muss vom Typenschild

weg zeigen.

By
ey
By

1 Kabel
2 Positive Zahlrichtung
3 Typenschild

Um Signalstorungen zu vermeiden, halten Sie den Mindestabstand zu Storquellen ein, z. B. Energieleitungen.

Weitere Informationen zur elektromagnetischen Vertraglichkeit (EMV) finden Sie in der
Produktinformation.

> www.numerikjena.de/downloads-de/dokumente-software/
» Produktauswahlmenl 6ffnen

» Produktinformation herunterladen

» Kapitel: Elektromagentische Vertraglichkeit (EMV)
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Montage | Montage des MaRbands

Weitere Informationen zu den Anschlussmafen finden Sie in der Produktinformation.
» www.numerikjena.de/downloads-de/dokumente-software/
» Produktauswahlmenu 6ffnen

» Produktinformation herunterladen
> Kapitel: Abmessungen und Einbaubedingungen

4.2 Montage des MaBbands

4.2.1 Montagevariante wahlen

Montagevarianten MaRband
Stahlmaflband SINGLEFLEX

StahlmalRband DOUBLEFLEX

a

Seite 14 Seite 16
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Montage | Montage des MaRbands

4.2.2 Variante: Montage SINGLEFLEX MaB3band

Dieses Kapitel zeigt die Montage des
SINGLEFLEX Mallbands mit Klebe-
band.

Die Ubersicht der Montagevarianten
finden Sie auf Seite 13.

Hinweise zur Montage

Das Messgerat kann in beliebiger Lage
eingebaut werden.

Beachten Sie, dass die Montageflache

sowie die Oberflache des MalRbands /
sauber, lack-, staub- und fettfrei sein %
mussen. ///

/RS

2
Sie konnen das MalRband mit Hilfe
einer Nut, Kante oder Anschlagleiste /7 8-]‘F £710.009/10] £70.009/10
montieren. - //10.1] F ]
Die Anbautoleranzen beziehen sich auf —10.1
die Maschinenfihrung (F).
A
R
|
‘ Y
8'] +0.1
- »=[//]0.05] ~{T]0.5 +0.0/-0.1] »=<—T]0.5 +0.0/-0.1
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Montage | Montage des MaRbands

MafBband ankleben

» Vorsichtig die rote Schutzfolie
des Klebebands auf der Rickseite
abziehen

Entfernen Sie die blaue
Schutzfolie noch nicht!

» Rote Schutzfolie aus Nut
herausklappen

» Das Ende, von dem die Schutzfolie
entfernt wurde, an den stirnseitigen
Anschlag (Nut) bzw. an den seitlichen
Anschlag (Kante) ansetzen

> Gleichzeitig die ersten ca. 50 mm des
MaRbands auflegen

> Malband dber die gesamte Lange
mit einem weichen, fusselfreien Tuch
andrlcken

» Rote Schutzfolie dabei seitlich
vorsichtig herausziehen.
» Andruckstelle ca. 30 mm bis 50 mm

hinter der Trennstelle zwischen
Klebeband und Schutzfolie halten

Uben Sie nur senkrechten
Druck auf das MalRband aus
und vermeiden Sie Querkrafte.

Nachster Schritt: "Montage des Messkopfs', Seite 19
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Montage | Montage des MaRbands

4.2.3 Variante: Montage DOUBLEFLEX MaRRband

Dieses Kapitel zeigt die Montage des

DOUBLEFLEX MalRbands mit Klebe-

band.

Die Ubersicht der Montagevarianten

finden Si auf Sete 15, /

Hinweise zur Montage

Das Messgerat kann in beliebiger Lage
eingebaut werden.

Bei seitlicher Einbaulage folgendes
beachten:

® Das Mallband muss zur Abstiitzung
auf einer Kante aufliegen

N\

Dargestellt ist die Schmalseite des Malibandes. Die Bandlange
verlauft in die Zeichenebene hinein und ist daher nicht sichtbar.

Bei vertikaler Einbaulage folgendes

beachten:

® Der Fixpunkt muss nach oben zeigen, — =
da sich das Maltband sonst vom
Tragerband l6sen kann

16 NUMERIK JENA | LAKgo | Montageanleitung | 07/2026



Montage | Montage des MaRbands

Verschieben Sie Maltband und
Tragerband nicht gegeneinander und
|0sen Sie es nicht voneinander. Dies
kann zu Messabweichungen und zum
Verlust der Messgenauigkeit flihren.

Beachten Sie, dass die Montageflache
sowie die Oberflache des MaRbands
sauber, lack-, staub- und fettfrei sein
mussen.

Sie konnen das Mallband mit Hilfe
einer Nut, Kante oder Anschlagleiste
montieren.

Nut, Kante oder Anschlagleiste
dienen gleichzeitig als
Anschlag gegen das
Verschieben des Mabands
gegentiber dem Tragerband.

Die Anbautoleranzen beziehen sich auf
die Maschinenfiihrung (F).

NUMERIK JENA | LAKgo | Montageanleitung | 07/2026
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MafBband ankleben

» Einen Tropfen Klebstoff mittig auf
den Fixpunkt aufbringen

Empfohlene Klebstoffe:

m  Cyanacrylat-Klebestoff, z. B.
Loctite 480 oder Loctite 401 =

® Epoxidharz

Beachten Sie die
Arbeitsanweisungen der
zugehdrigen Dokumentation.

» Vorsichtig die rote Schutzfolie
des Klebebands auf der Rickseite
abziehen

Entfernen Sie die blaue
Schutzfolie noch nicht!

> Fixpunkt mit dem Klebetropfen
vorsichtig in der Nut ansetzen

» Rote Schutzfolie aus Nut
herausklappen 60«\“\

» Gleichzeitig die ersten ca. 50 mm des 7
Mallbands auflegen

» Malband Uber die gesamte Lange
mit einem weichen, fusselfreien Tuch
andricken

» Rote Schutzfolie dabei seitlich
vorsichtig herausziehen.

» Andruckstelle ca. 30 mm bis 50 mm

hinter der Trennstelle zwischen
Klebeband und Schutzfolie halten

Uben Sie nur senkrechten
Druck auf das MalRband aus
und vermeiden Sie Querkrafte.

Nachster Schritt: "Montage des Messkopfs', Seite 19

Montage | Montage des MaRbands
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Montage | Montage des Messkopfs

4.3 Montage des Messkopfs

4.3.1 Montagevariante wahlen

Montagevarianten Messkopf

Halter seitlich Halter oben

Seite 20 Seite 22
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Montage | Montage des Messkopfs

4.3.2 Variante: Montage mit Halter seitlich

Dieses Kapitel zeigt die Montage des
Messkopfs mit Halter seitlich.

Die Ubersicht der Montagevarianten
finden Sie auf Seite 19.

Hinweise zur Montage des Messkopfs mit Halter seitlich

o Anzugsmomente der Befestigungsschrauben sind nur glltig fir den Anbau auf Stahl.

A VORSICHT

Reizung durch Isopropylalkohol!

Wenn Sie mit Isopropylalkohol in Kontakt kommen oder die Dampfe von Isopropylalkohol einatmen, konnen die
Haut, die Augen oder die Atemwege gereizt werden.

v

Schutzhandschuhe und Schutzbrille tragen

> Atemschutz tragen

> Arbeitsraum gut belliften

> Sicherheitsdatenblatter des Herstellers beachten

ACHTUNG

Sachschaden durch ungeeignete Reinigungsmittel!
Die Verwendung ungeeigneter Reinigungsmittel flihrt zu Schaden am Messgerat.

> Das Messgerat nur mit Isopropylalkohol reinigen
> Das Messgerat mit einem fusselfreien Tuch reinigen

» BeiBedarf Teilung und Messkopf
mit fusselfreiem Tuch und
Isopropylalkohol reinigen

20 NUMERIK JENA | LAKgo | Montageanleitung | 07/2026



Montage | Montage des Messkopfs

Beachten Sie die Anbaumale.

Abweichungen von den Anbaumalien T} ISO 4762—-M3x (a+3.5)-A2 Y
flihren im Betrieb zu ungenauen 9
. Lo (1]
Messergebnissen. N | 1 [0.04]B]
[ | A
Z z
/ X
| Apx £0.5°
Ay +0.5°
qimEl Az +0.25°
0.85+0.2

Agx = Drehung um die X-Achse
Ag@y = Drehung um die Y-Achse
A@z = Drehung um die Z-Achse

Material und Werkzeug
FUr die folgende Tatigkeit benotigen Sie folgendes Material und Werkzeug:

Im Lieferumfang enthalten Separat bereitzustellen
m  Abstandslehre B 2 x Schrauben I1SO 4762-M2,5x(a+3,5)
®  Drehmomentschlissel (Innensechskant 2 mm)

Messkopf montieren
» Schutzfolie des Messkopfs abziehen

» Blaue Schutzfolie des Malibands
abziehen. Beim DOUBLEFLEX
Malband am Fixpunkt beginnen

» Abstandslehre auf
MafRbandoberflache schieben

» Messkopf auf die Abstandslehre
legen

» Beide Befestigungsschrauben
wechselseitig gleichmalig mit
vorgegebenen Anzugsmoment
festziehen
Abstandslehre muss dabei gerade
noch verschiebbar sein

° ISO 4762
Y M2.bx(a+3.5) - A2
Md = 0.25 Nm

@@
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Montage | Montage des Messkopfs

Parallelitat zwischen Messkopf und
MaBband priifen

» Abstandslehre abwechselnd
von rechts und links ca. 5 mm
einschieben und auf gleichmaRiges
Spiel prifen

» Abstandslehre entfernen

ACHTUNG

Sachschaden durch eingeklemmte
Abstandslehre!

Wenn die Abstandslehre eingeklemmt
ist oder sich nur schwer entfernen
lasst, konnen Sie die Oberflache des
Sensormoduls beschadigen.

> Abstandslehre vorsichtig entfernen
> Bei Widerstand Messkopf |6sen

» Montagevorgang wiederholen

4.3.3 Variante: Montage mit Halter oben

Dieses Kapitel zeigt die Montage des
Messkopfs mit Halter oben.

Die Ubersicht der Montagevarianten
finden Sie auf Seite 19.

Hinweise zur Montage des Messkopfs mit Halter oben

o Anzugsmomente der Befestigungsschrauben sind nur glltig fir den Anbau auf Stahl.

ACHTUNG

Sachschaden durch ungeeignete Reinigungsmittel!

Die Verwendung ungeeigneter Reinigungsmittel fihrt zu Schaden am Messgerét.

> Das Messgerat nur mit Isopropylalkohol reinigen
> Das Messgerat mit einem fusselfreien Tuch reinigen
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Montage | Montage des Messkopfs

A VORSICHT

Reizung durch Isopropylalkohol!

Wenn Sie mit Isopropylalkohol in Kontakt kommen oder die Dampfe von Isopropylalkohol einatmen, konnen die
Haut, die Augen oder die Atemwege gereizt werden.

v

Schutzhandschuhe und Schutzbrille tragen

> Atemschutz tragen

> Arbeitsraum gut bellften

> Sicherheitsdatenblatter des Herstellers beachten

» Bei Bedarf Teilung und Abtastkopf
mit fusselfreiem Tuch und
Isopropylalkohol reinigen

Beachten Sie die Anbaumalle.
Abweichungen von den Anbaumalien
fuhren im Betrieb zu ungenauen
Messergebnissen.

[/10.05]B] )

a

1.75+0.5

T‘_
Z = X i
"\ ISO 4762-M2.5x (a+3.5)-A2
Agpx £0.5°
i - Ay +0.5°
2” Agz +0.25°

0.85=0.

A@x = Drehung um die X-Achse
A@y = Drehung um die Y-Achse
A@z = Drehung um die Z-Achse

Material und Werkzeug
Fur die folgende Tatigkeit bendtigen Sie folgendes Material und Werkzeug:

Im Lieferumfang enthalten Separat bereitzustellen
= Abstandslehre m 2 x Schrauben ISO 4762-M2,5x(a+3,5)
= Drehmomentschlissel (Innensechskant 2 mm)
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Messkopf montieren
» Schutzfolie des Messkopfs abziehen

» Blaue Schutzfolie des MaRbands
abziehen. Beim DOUBLEFLEX
MaRband am Fixpunkt beginnen

» Abstandslehre auf
MaRbandoberflache schieben

> Messkopf auf die Abstandslehre
legen

> Beide Befestigungsschrauben

&
wechselseitig gleichmaRig mit \
vorgegebenen Anzugsmoment 1x 0,85 mm .

@ ©

T
‘\ \
\

\

\

\)\

. 2x
festziehen

_ SO 4762
Abstandslehre muss dabei gerade S © M25x@+3.5) - A2
noch verschiebbar sein E & Md=025Nm

Parallelitat zwischen Messkopf und
MaBband priifen

» Abstandslehre abwechselnd
von rechts und links ca. 5 mm
einschieben und auf gleichmaRiges
Spiel priifen

» Abstandslehre entfernen

ACHTUNG

Sachschaden durch eingeklemmte
Abstandslehre!

Wenn die Abstandslehre eingeklemmt
ist oder sich nur schwer entfernen
lasst, konnen Sie die Oberflache des
Sensormoduls beschadigen.

> Abstandslehre vorsichtig entfernen
> Bei Widerstand Messkopf ldsen

» Montagevorgang wiederholen
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5 Justage und Diagnose

Dieses Kapitel beschreibt die Justage und Diagnose mit Hilfe des ABSOFLEX Adapters und der ABSOFLEX Pro
Software oder die Diagnose mit Hilfe eines Testgeréts (z. B. PWT 101 oder PWT 100).

5.1 Priif- oder Testgerat wahlen

Justage und Diagnose Varianten

Justage und Diagnose mit ABSOFLEX Adapter und Diagnose mit Testgerat
ABSOFLEX Pro Software

Seite 26 Seite 35
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5.2 Justage und Diagnose mit ABSOFLEX Adapter und ABSOFLEX Pro
Software

5.2.1 Voraussetzungen und Hinweise

Zur Justage und Diagnose von NUMERIK JENA-Messgeraten benotigen Sie folgende Komponenten:
® ABSOFLEX Adapter

= ABSOFLEX Pro Software

@ Die ABSOFLEX Pro Software steht zum freien Download zur Verfligung.
» www.numerikjena.de/downloads-de/dokumente-software/
> Auswahlmenl Zubehor 6ffnen
» ABSOFLEX Pro Software herunterladen

@ Weitere Informationen finden Sie in der Betriebsanleitung ABSOFLEX Adapter.
» www.numerikjena.de/downloads-de/dokumente-software/
> Auswahlmenu Zubehor 6ffnen
> Betriebsanleitung ABSOFLEX Adapter herunterladen

0 Bewegen Sie die Achse wahrend des Signalabgleichs moglichst ohne motorischen Antrieb. Wenn
ein motorischer Antrieb notwendig ist, dann fahren Sie mit manueller Steuerung ohne Messgerat-
Ruckkopplung.

o Verwenden Sie die Signale des Messgerats wahrend des Signalabgleichs nicht zur Ansteuerung des
Antriebs. Sie konnen damit Fehlimpulse auslosen, welche zu Fehljustierungen im Controller fiihren und das
Antriebssystem storen konnen.

5.2.2 Verbindung des Messgerats mit ABSOFLEX Pro Software

Messgerat anschlieBen

ACHTUNG

Sachschaden durch Mehrfacheinspeisung!

Wenn Sie USB- und D-Sub-Schnittstelle gleichzeitig an spannungsflihrende Systeme anschliellen, kann dies zur
Beschadigung des ABSOFLEX Adapters flihren.

> Vor Anschlussarbeiten alle beteiligten Gerate ausschalten

> Sicherstellen, dass nur eine Versorgungsspannung anliegt

» Verbindungen ausschlieRlich im spannungslosen Zustand herstellen oder trennen
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Justage und Diagnose | Justage und Diagnose mit ABSOFLEX Adapter und ABSOFLEX Pro Software

> Messgerat an ABSOFLEX Adapter
anschliel3en

» ABSOFLEX Adapter mit PC verbinden

Kabel A
Messkopf Léange a

(LAK)

ABSOFLEX
USB-Adapter

Jdoyssapy
19%09)S ans-a
Controller

D-Sub Stecker

Beachten Sie die maximalen
Kabellangen.

PC Kabel B

4 Lange b
ABSOFLEX Pro @

Software

SN

Beachte:a+b<5m

Messgerat mit ABSOFLEX Pro
Software verbinden

» ABSOFLEX Pro Software offnen TR AbsoFiex - NUMERIK JENA GmoH

= (=] x
> Der Startbildschirm 6ffnet sich.
» Status der Verbindung prifen JENA ABSOFLEX PRO Software
m  griin: Die Verbindung ist System Margins
hergestellt - -
Absolute Track Minimum at Position
B rot: Es besteht keine Verbindung |
Incremental Track
Wenn keine Verbindung : B0 % 1154006 mm
besteht, prifen Sie die Code Connection
Steckverbindung und verbinden I I
Sie die Komponenten erneut. /Jﬁ\\, P
( Online
N -~
Encoder Type é Encoder Status Absolu(e: !‘ﬁon pm
E O Count Value
Device ID: 77889934 Temperalure °C. 50 Firmware Version: 1.1.311 Online |

Nachster Schritt: "Justage des Messkopfs', Seite 28
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Justage und Diagnose | Justage und Diagnose mit ABSOFLEX Adapter und ABSOFLEX Pro Software

5.2.3 Justage des Messkopfs

Signalqualitat bewerten

| 2 Auf Reset kllcken I AbsoFlex - NUMERIK JENA GmbH - @ %

File  Info

» Den Messkopf mehrfach Uber die
gesamte Lange des Malibands
mit einer Geschwindigkeit von
10-100 mm/s verfahren

> Der aktuelle
Funktionsreservezustand der
Abtastung wird Uber drei Balken
angezeigt.

> Der Encoder Status wird angezeigt.

NUMERIK

0E\NV ABSOFLEX PRO Software

System Margins

Absolute Track Minimum at Position
1

Incremental Track

[}
Code Connection

I 100 % 0000 mm
1
Reset

V

Encoder Type — osition pm 1092573,828
—_—
= Count Value 13984945
Device ID: 77889984 Temperature “C: 50 Finmware Version: 1.1.311 Online |
» Encoder Status prufen I AbsoFlex - NUMERIK JENA GmbH - o x

File Info

Der Encoder Status visualisiert den
kumulierten Systemstatus. Der Encoder
Status wechselt von Blau auf Rot bei
Auftreten eines Fehlers.

NUMERIK

B2\ ABSOFLEX PRO Soffware

System Margins

Absolute Track Minimum at Position
100 % 0,000 mm

Incremental Track

80 % 1154,006 mm
[}
Code Connection
100 % 0,000 mm
1

Encoder Status

O Absolute Position pm 1092573,828

Count Value 13984945

Firmware Version: 1.1.311 Online |

Device ID: 77889994

Temperature °C: 50

» Funktionsreservezustand priifen [ bcln - HUMERI 10 G - o x
File Info

Der aktuelle Funktionsreservezustand

der Abtastung wird Uber drei Balken DRI ABSOFLEX PO Soffwmma——

angezeigt:

= Absolute Track
= Incremental Track
= Code Connection Incremental Track

Ein Abgleich wird in allen Fallen
empfohlen, auch wenn der
Funktionsreservezustand des
Abtastprozesses 100 % betragt.

Absolute Track

Code Connection

PN > Auf lcon Adjustment

—o— .
O k| ICken Encoder Type — Encoder Status O Absolute Position pm 1092573,828
B . =
> Das MenU Adjustment = Count Value 13984945
offnet sich. Device ID: 77839994 Temperature °C: 50 Fimware Version: 1.1.311 Online |

Nachster Schritt: "Automatischer Signalabgleich®, Seite 29
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Automatischer Signalabgleich

Speicher leeren
} Auf Reset k“cken [ AbsoFlex - NUMERIK JENA GmbH = o x

File Info

> Der Speicher (Memory) leert sich.

NUMERIK

M=\ ABSOFLEX PRO Software

LAK Adjustment

Incremental

Enable Offset Read-Only =

100% | Auto |

Yaw
I [
Code Connection
v
[ |
Absolute Offset A
v
[ ] |
Absolute Offset B
v
[ ] [
4, Save All T, Load Factory
Encoder Type Encoder Status O Absolute Position pm
Device ID: 82516616 Temperature °C: 46 Firmware Version: 3.1.6 Online
Mechanische Anbaubedingungen
priifen
» Den Messkopf mehrfach Gber die I ssofies - NUMERI 8 G - o x
gesamte Lange des MalRbands
T H 1 H 1 NUMERIK
mit einer Geschwindigkeit von [N Ansoriex oo
10-100 mm/s verfahren
> Die Balkenanzeige zeigt die LAK Agsigy Enable Ofet ~  Read-Only #
. I |
Funktionsreserve des Incremental " Dol P |
Track in der aktuellen Position, -
den Gierwinkel (Yaw), die Code [— | — 6 | Set \
Connection sowie den Offset der Code Connection .
Absolutspuren A und B. [ | - g [ Set |
Absolute Offset A o
- | - 1 [
Absolute Offset B g
- | - 1 [ s ]
Memory l H Reset |
‘ 4, Save All H Q Undo H ) Load Factory ‘
Encoder Type Encoder Status O Absolute Position pm
——— Count Value
Device ID: 82916616 Temperature °C: 46 Firmware Version: 3.1.6 Online
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Abgleich Inkrementalspur
(Incremental)

>
>

Read-Only Modus deaktivieren

Signalabgleich freigegeben und
auswahlbar.

Auf Auto klicken

Den Messkopf mehrfach Uber die
gesamte Lange des Mallbands
mit einer Geschwindigkeit von
10-100 mm/s verfahren, bis die
Balkenanzeige blau dargestellt wird
Die Inkrementalspur wird
automatisch abgeglichen.

Der Wert der Inkrementalspur
liegt = 80 %. Der Abgleich ist
abgeschlossen.

Mit Abgleich Gierwinkel (Yaw)
forfahren

Der Wert der Inkrementalspur liegt
unter 80 %.

Abgleich Inkrementalspur erneut
durchfihren

Der Wert der Inkrementalspur liegt
weiterhin unter 80 %.
Anbaubedingungen prifen und
Abgleich Inkrementalspur erneut
durchfihren

Abgleich Gierwinkel (Yaw)

>
>

30

Auf Set klicken

Der Gierwinkelfehler wird
automatisch abgeglichen.

[T AbsoFiex - NUMERIK JENA GmbH = o X

File Info

NUMERIK

NS\ ABSOFLEX PRO Software

fjustment
LAK Adjustment Enable Offset Read-Only
Incremental

—— o+ |[TART
Yaw
— ! e ¢ [ s
Code Connection
v
- ! mm 0 [ s
Absolute Offset A
v
- | mm| 1 [ se ]
Absolute Offset B
v
- | mm| ' [ se ]
Memory - H Reset ‘
| &+, SaveAll H &  Undo H & Load Factory ‘
Encoder Type — Encoder Status O Absolute Position pm 763177,188
= Count Value 9768668
Device ID: 82916616 Temperature “C: 50 Fimware Version: 3.1.6 Online
'm AbsoFlex - NUMERIK JENA GmbH - o X |

File Info

NUMERIK

N2\ ABSOFLEX PRO Software

justment
LAK Adjus ! Enable Offset Read-Only T
Incremental
| oo+ |
Yaw
v
— ! e ¢ (= )
Code Connection
v
- ! mml 0 [ se ]
Absolute Offset A
v
- | mm ' [ se ]
Absolute Offset B
v
- | mml ' [ se ]
Memory - H Reset ‘
| &, SaveAll H & Undo H & Load Factory ‘
Encoder Type — Encoder Status O Absolute Position pm 763177,188
= Count Value 9768668
Device ID: 82916616 Temperature “C: 50 Fimware Version: 3.1.6 Online
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» Auf Reset klicken B i NUMERE 1 G S

File Info

> Der Speicher (Memory) leert sich.

» Den Messkopf mehrfach Uber die
gesamte Lange des Mallbands
mit einer Geschwindigkeit von
10-100 mm/s verfahren

NUMERIK

8 S\ ABSOFLEX PRO Soffware

LAK Adjustment

Incremental

Enable Offset I Read-Only

s % | A
> Der Wert befindet sich innerhalb des Yaw -
griinen Bereichs (Optimum). Der — | e 0 | st ]
Abgleich ist abgeschlossen. o v
: ) i - | mm 0 [ st ]
» Mit Abgleich Code Connection Absolute Offset A
fortfahren - f mm [ sa |
> Der Wert befindet sich aulerhalb des A v
- . - ! mm 0 [ s |
grtinen Bereichs.
> Abgleich Gierwinkel (Yaw) erneut vemory [ =]
durchfiihren
> Der Wert befindet sich weiterhin [& swemr [l uno  [[QLoadFectry |
aUBel’halb deS grunen BereiChS. Encoder Type Encoder Status O Absolute Position pm
» Anbaubedingungen priifen und = Count Value
Abg|e|ch GierWinkEI (YaW) erneut Device ID: 52916616 Temperature °C: 50 Firmware Version: 3.1.6 Online

durchfihren

Abgleich Code Connection
» Auf Set klicken [T Absoiex - NUMERIK JENA GmbH ) R

> Der Codeanschlussfehler wird
automatisch abgeglichen.

NUMERIK

82\ ABSOFLEX PRO Soffware

justrent
LAK Adjust ! Enable Offset I Read-Only
Incremental
| 00% [T T
Yaw
I T — 0 [ set |
Code Connection
v
- ! mm  °  C =
Absolute Offset A
b4
- ! mm 0 [ s
Absolute Offset B
v
- ! mm 0 [ s
‘ &+, SaveAll H £  Undo H & Load Factory ‘
Encoder Type — Encoder Status O Absolute Position pm 782250,000
= Count Value 10012800
Device ID: 82916616 Temperature °C: 50 Firmware Version: 3.1.6 Online
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» Auf Reset klicken B i NUMERE 1 G S

File Info

> Der Speicher (Memory) leert sich.

» Den Messkopf mehrfach Uber die
gesamte Lange des Mallbands
mit einer Geschwindigkeit von
10-100 mm/s verfahren

NUMERIK

8 S\ ABSOFLEX PRO Soffware

LAK Adjustment

Incremental

Enable Offset I Read-Only

—— 0% [ A
> Der Wert befindet sich innerhalb des Yaw -
griinen Bereichs (Optimum). Der — | e 0 | st ]
Abgleich ist abgeschlossen. o v
- | mm 0 [ st ]
> Der Wert befindet sich aulerhalb des Absolute Offset A
griinen Bereichs. - f mm [ st ]
» Abgleich Code Connection erneut A v
. - | I [
durchfihren
> Der Wert befindet sich weiterhin vemory [ =]
aufllerhalb des griinen Bereichs.
. .. R All o Und & Load Fact
» Anbaubedingungen priifen und & seve (o o J[QosdFacey |
Abg|e|ch Code Connection erneut Encoder Type s Encoder Status O Absolute Position um
durCthhreﬂ — Count Value
Device |D: 82916616 Temperature “C: 50 Firmware Version: 3.1.6 Online

Einstellparameter speichern
» Auf Save All klicken [0 AbsoFiex - NUMERIK JENA GmbH R

> Die Einstellparameter werden
gespeichert.

» Mit Abgleich Offset der

NUMERIK

82\ ABSOFLEX PRO Software

LAK Adjustment e W T
Absolutspuren A und B fortfahren fabeleiEs el
Incremental
| oo [N
Yaw
v
— | e [ s ]
Code Connection
v
- ! N
Absolute Offset A
v
- ! mm 0 [ s
Absolute Offset B o
- ! mm 0 [ s
QL Save All ) H Q Undo H Q Load Factory ‘
Encoder Type — Encoder Status O Absolute Position pm
—
Device ID: 82916616 Temperature “C: 50 Firmware Version: 3.1.6 Online
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Abgleich Offset der Absolutspur A

> Enable Offset anwahlen

> Signalabgleich der Offsetgrenzen
freigegeben und auswahlbar.

> Auf Set klicken

> Der Offset der Absolutspur A wird
automatisch abgeglichen.

> Auf Reset klicken

> Der Speicher (Memory) leert sich.

> Den Messkopf mehrfach Gber die
gesamte Lange des MalRbands mit
einer Geschwindigkeit von 10-100
mm/s verfahren

> Der Wert befindet sich innerhalb des
griinen Bereichs (Optimum). Der
Abgleich ist abgeschlossen.

» Mit Abgleich Offset der Absolutspur
B forfahren

> Der Wert befindet sich aullerhalb des
grtinen Bereichs.

> Abgleich Offset der Absolutspur A
erneut durchfihren

> Der Wert befindet sich weiterhin
aullerhalb des grtinen Bereichs.

» Anbaubedingungen prifen und
Abgleich Offset der Absolutspur A
erneut durchfthren

Abgleich Offset der Absolutspur B

> Auf Set klicken

> Der Offset der Absolutspur B wird
automatisch abgeglichen.

> Auf Reset klicken

> Der Speicher (Memory) leert sich.

> Den Messkopf mehrfach Gber die
gesamte Lange des MalRbands mit
einer Geschwindigkeit von 10-100
mm/s verfahren

> Der Wert befindet sich innerhalb des
griinen Bereichs (Optimum). Der
Abgleich ist abgeschlossen.

> Der Wert befindet sich aulerhalb des
grinen Bereichs.

> Abgleich Offset der Absolutspur B
erneut durchfihren

> Der Wert befindet sich weiterhin
aullerhalb des grunen Bereichs.

» Anbaubedingungen prifen und
Abgleich Offset der Absolutspur B
erneut durchfiihren

NUMERIK JENA | LAKgo | Montageanleitung | 07/2026
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File Info

NUMERIK

ABSOFLEX PRO Software

djustment
LAK Adju ! Enable Offset ¥ Read-Only T~
Incremental

100% Auto

Yaw
| ¢ I —‘ = H Sel |
Code Connection
v
- ! mm| 0 | s ]
Absolute Offset A
v
- | T ()
Absolute Offset B
v
- ! w03 | s ]
Memory - H Reset |
‘ &, SaveAll H & Undo H & Load Factory |
Encoder Type — Encoder Status O Absolute Position pm 135474,609
= Count Value 1734075
Device ID: 0 Temperature °C: 49 Firmware Version: 3.1.12 Online
m AbsoFlex - NUMERIK JENA GmbH _-“ -: o x

File  Info

NUMERIK

Device ID: 0

ABSOFLEX PRO Software

LAK Adjustment Enable Offset ¥ Read-Only I

Incremental

—— o [ A ]

Yaw o

— I e [ s ]

Code Connection o

- | — 0 [ se ]

Absolute Offset A

- v mm o [ st ]

Absolute OffsetB

- Y mm ¢ (s ]

Memory - H Reset |
‘ &, SaveAll H Q Undo H Q) Load Factory |
Encoder Type

Encoder Status O Absolute Position pm 135975,469
Count Value 1740486

Temperature °C: 49 Firmware Version: 3.1.12 Online
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Einstellparameter speichern
» Auf Save All klicken

> Die Einstellparameter werden
gespeichert.

> Das Messsystem wurde erfolgreich
abgeglichen.

Probleme wahrend des Abgleichs

Wenn beim Signalabgleich Probleme
auftreten oder der Abgleich sich nicht
durchfiihren lasst, kann es natig sein die
Sensorparameter auf Werkseinstellung
zurlckzusetzen.

» Auf Load Factory klicken

> Die Sensorparameter werden auf
Werkseinstellungen zuriickgesetzt.

» Abgleich erneut durchfiihren

34

mAhsuF\ex'NUMER\KJENAGmbH 7”7; ] X
File Info |
NUMERIK
B\ ABSOFLEX PRO Soffware

justment
LAK Adjust ' Enable Offset ¥ Read-Only I
Incremental
| % | S
Yaw
v
I | —‘ L H Sot |
Code Connection
v
- ! mm 0 [ s
Absolute Offset A
v
- | w0 [ s
Absolute Offset B
v
- ! mm ° [ = ]
Memory ‘ H Reset |
q &+, SaveAll ) o Undo H Q) Load Factory |
Encoder Type — Encoder Status O Absolute Position um 140802,891
e Count Value 1802277
Device ID: 0 Temperature °C: 49 Firmware Version: 3.1.12 Online
T AbsoFlex - NUMERIK JENA GmbH - o

File Info

NUMERIK

8 S\ ABSOFLEX PRO Soffware

iustment
LAK Adjustr ! Enable Offset Read-Only
Incremental
——— o [[ A
Yaw
— T R T
Code Connection
v
- ! mm  ° [ s |
Absolute Offset A
b4
- ! IR
Absolute Offset B
4
- ! mm 0 [ s
‘ &, SaveAll H Q Undo ‘(Q Load Factory )‘
Encoder Type — Encoder Status O Absolute Position pm 782250,000
——
] Count Value 10012800
Device IDr 82916616 Temperature C: 50 Firmware Version: 3.1.6 Online
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5.3 Diagnose mit Testgerat

5.3.1 Voraussetzungen und Hinweise
Zur Diagnose wird ein Testgerat (z. B. PWT 101 oder PWT 100) und das NUMERIK JENA Softwaremodul benétigt.

Das NJ PWT Softwaremodul steht zum freien Download zur Verfligung.
> www.numerikjena.de/downloads-de/dokumente-software/

> Auswahlmeni Zubehor 6ffnen

> NJ PWT Softwaremodul herunterladen

Weitere Informationen finden Sie in der Betriebsanleitung PWT 100/PWT 101.
> www.heidenhain.com/documentation
» Dokumenten-ID 1162581 eingeben

5.3.2 Verbindung des Messgerits mit PWT

Messgerat anschlieBen

» Messgerat an PWT anschliellen

» PWT an Stromversorgung
anschliellen

Verbindung wahlen

Verbindungsvarianten

Messgerat automatisch verbinden Messgerat manuell verbinden
Empfohlene Variante, mit automatischer Ermittlung der Alternative Variante, wenn sich das Messgerat nicht
Messparameter. automatisch verbinden lasst.

Seite 36 Seite 37
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Messgerat automatisch verbinden
> In der Ansicht Main menu auf

Automatic Diagnosis tippen Main menu thﬁ#iik i
> Die Automatic Diagnosis wird —
durchgefihrt.
> Die Ansicht Online diagnostics 6ffnet ’ D
sich.

Automatic Manual

Diagnosis Diagnosis

Module
Settings management Information

Main menu

Wenn sich das Messgerat nicht automatisch verbinden lasst, gehen Sie vor wie im Kapitel Messgerat
manuell verbinden beschrieben.

Nachster Schritt: "Diagnose des Messkopfs', Seite 39
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Messgerat manuell verbinden

» In der Ansicht Main menu auf
Manual Diagnosis tippen Main menu
> Die Ansicht Supply voltage of

encoder offnet
Automatic Manual

Module
Murmerik Jena

Diagnosis Diagnosis

Module
Settings management Information

Main menu

ACHTUNG

Sachschaden durch falsche Einstellung der Messgeratedaten!

Wenn Sie die Messgeratedaten falsch einstellen, kann das Messgerat, die Schnittstellenkarte oder der PC
beschadigt werden.

> Vor dem Verbinden des Messgerats, Messgeratedaten prifen

Messgerate-Schnittstelle: EnDat 2.2,
TTL, 1 Vss

Versorgungsspannung [VI: 5.0

Spannung nachregeln: Ja

> Versorgungsspannung auswahlen

» Um die Spannungsnachregelung
durch das PWT zu aktivieren, den
Haken setzen vor Adjust supply
voltage

» Nach links wischen O 33V © 5V

> Die Ansicht Encoder interface offnet
sich.

Supply voltage of encoder

Select supply voltage

' | Adjust supply voltage

Supply voltage of encoder
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Passende Messgerate-Schnittstelle
wahlen

Nach links wischen

Die Ansicht Manual diagnostics
offnet sich.

» Messgeratedaten prifen
» Auf Connect tippen
> Die Verbindung zum Messgerat wird

hergestellt.

Die Ansicht Online diagnostics 6ffnet
sich.

Justage und Diagnose | Diagnose mit Testgerat

Encoder interface

Select encoder interface

© Serial O Serial + 1 \Vpp O 1 Vpp

Encoder interface

Manual diagnostics

Check before connecting

Encoder interface Serial + 1 Vpp
Encoder supply 50V
Adjust supply voltage No

Manual diagnostics

Nachster Schritt: "Diagnose des Messkopfs', Seite 39
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5.3.3 Diagnose des Messkopfs

» Messkopf Uber die gesamte
Messlange verfahren

» Sicherstellen, dass die

Online diagnostics

- ) o 125 =0

Minimummarker innerhalb der

griinen Bereiche liegen Aps.Tr. o100 % [
Wenn die griinen Bereiche Inc.Tr. 100 % [

nicht erreicht werden oder bei
starken Signalschwankungen
uber die gesamte Messlange,
Anbautoleranzen kontrollieren
und auf Verschmutzung prifen.

codec. 4100 [
Fi

[l 306222.67 3

Status Position [um]

Nachster Schritt: "AbschlieRende Arbeiten”, Seite 40
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6 AbschlieBende Arbeiten

Dieses Kapitel beschreibt die notwendigen abschlielenden Arbeiten.

6.1 Messgerat mit Folge-Elektronik verbinden

Stromschlaggefahr durch Steckverbindungen unter Spannung!

Das Verbinden und L6sen spannungsfiihrender Kabel und Steckverbindungen in der Anlage kann zum Tod oder
schweren Verletzungen fihren.

> Kabel und Steckverbindungen nur spannungsfrei verbinden und l6sen

> Zum Verbinden des Gerats Folge-Elektronik freischalten

> Bei freien Kabelenden Anschlussbelegung beachten

> Messgerat mit Folge-Elektronik verbinden

ACHTUNG

Sachschaden durch falsche Verlegung des Anschlusskabels!
Durch falsche Verlegung kénnen Anschlusskabel beschadigt werden.

> Zulassige Biegeradien einhalten
» Anschlusskabel beim Einsatz von Schleppketten nicht Uber Kreuz verlegen
> Anschlusskabel fachgerecht verlegen

Weitere Informationen zu Kabeleigenschaften und zur Kabelverlegung finden Sie in der
Produktinformation.

» www.numerikjena.de/downloads-de/dokumente-software/
» Produktauswahlmeni 6ffnen

» Produktinformation herunterladen

> Kapitel: Technische Daten

Weitere Informationen zu den Schnittstellen finden Sie im Prospekt Schnittstellen von NUMERIK JENA-
Messgeraten.

» www.numerikjena.de/downloads-de/dokumente-software/
> Auswahlmenu Schnittstellen 6ffnen
> Schnittstellen von NUMERIK JENA-Messgeraten herunterladen
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7 Demontage
Dieses Kapitel beschreibt die Demontage des Messgerats.

7.1 Sicherheitshinweise zur Demontage

Verletzungsgefahr durch Steckverbindungen unter Spannung!

Wenn Sie in der Anlage Steckverbindungen unter Spannung I6sen, kdnnen Unfalle mit todlichem Ausgang oder
schwere Verletzungen entstehen.

> Steckverbindungen nur im spannungsfreien Zustand verbinden oder |6sen

Verletzungsgefahr durch bewegliche Maschinenteile!

Abhéngig von Einbauort und Applikation besteht hohe Verletzungsgefahr durch bewegliche Maschinenteile.

> Alle Hinweise des Maschinenherstellers zu Arbeiten an der Maschine beachten, z. B. Maschine immer
spannungsfrei schalten

AVORSICHT

Verletzungsgefahr durch Splitter und scharfe Kanten des Tragermaterials!

Wenn Sie zerbrechliches Tragermaterial unsachgemalt demontieren, kann dies zum Bruch mit Splittern und
scharfen Kanten fihren.

» Schutzhandschuhe und Schutzbrille tragen
> Tragermaterial nicht zu stark biegen oder verformen

7.2 Messkopf demontieren

> Messgerat von der nachfolgenden Elektronik trennen

> Messkopf in umgekehrter Montagereihenfolge demontieren
Weitere Informationen: "Montage des Messkopfs", Seite 19

7.3 MalBband demontieren

Weitere Informationen finden Sie in der Demontageanleitung.

» www.numerikjena.de/downloads-de/dokumente-software/
> Auswahlmeni Langenmessgerate / Inkremental 6ffnen

> Auswahlmeni MaRBverkorperungen 6ffnen

> Demontageanleitung herunterladen
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